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Konstruktionsrichtlinien

Spachteltechnik
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Flachfihrung

(1)

Der Freistich erfolgt nach dem Abformen durch Einschlei-
fen (z.B. Winkel- oder Trennschleifer).

Alternativ kann der Freistich durch Klebeband auf der
Fase der FUhrungsleiste abgeformt werden.

Prismenfihrung

(2)

Die beim Abformen entstehenden seitlichen SKC-
Quetschrander kénnen leichter entfernt werden, wenn
die Randzonen der Beschichtungsflichen mit Tesakrepp

abgeklebt werden.

Schwalbenschwanzfihrung

(1)

Der Freistich erfolgt nach dem Abformen durch Einschlei-
fen (z.B. Winkel- oder Trennschleifer).

Alternativ kann der Freistich durch Klebeband auf der
Fase der FUhrungsleiste abgeformt werden.

Weitere Hinweise zur Spachteltechnik entnehmen Sie bitte den Verarbeitungsrichtlinien.
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Diese Seite ist frei.
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Konstruktionsrichtlinien
Einspritztechnik
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Moosgummi
(Vierkant)

Flachfihrung
Abdichtung mit Moosgummi-Profil

Sackldcher bei Winkelbohrungen unbedingt vermeiden!

Moosgummi-
Rundschnur

Flachfihrung
Abdichtung mit metallischen Stitzflichen und Klebeband

Sackldcher bei Winkelbohrungen unbedingt vermeiden!

Als Klebeband verwendbar: Gewebeklebeband o. &. (sie-
he Bestellindex)

.

~_

Klebeband

N

Flachfihrung
Abdichtung mit metallischen Stitzflichen

Sackldcher bei Winkelbohrungen unbedingt vermeiden!

Die Stutzflichen werden nach dem Abformen im |/10-
Bereich zusriickgesetzt.

Weitere Hinweise zur Einspritztechnik entnehmen Sie bitte den Verarbeitungsrichtlinien.
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Konstruktionsrichtlinien
Einspritztechnik

R1A4" Prismenfihrung
Abdichtung mit Moosgummi-Profil

‘ Sacklécher bei Winkelbohrungen unbedingt vermeiden!
Moosgummi

9 x4 mm

(h

Der Freistich erfolgt nach dem Abformen durch Einschlei-
fen (z. B. mit Winkel- oder Trennschleifer).

Alternativ kann der Freistich durch Klebeband auf der
Fase der Fihrungsleiste abgeformt werden.

Moosgummi
9 x4 mm

R 12" Schwalbenschwanzfiihrung
Abdichtung mit Moosgummi-Profil

Moosgummi 9 x 4 mm
Sacklécher bei Winkelbohrungen unbedingt vermeiden!
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Moosgummi-
Rundschnur

R 14" Kombinierte Gleit-/Walzfihrung
Abdichtung mit Moosgummi-Profil 9 x 2 mm

Sacklécher bei Winkelbohrungen unbedingt vermeiden!

SN

Weitere Hinweise zur Einspritztechnik entnehmen Sie bitte den Verarbeitungsrichtlinien.
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Konstruktionsrichtlinien
Einspritztechnik

Rundfiihrung - Passung

Entluftungskerben |180° gegentber
Einpref3bohrung
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Hilfsvorrichtung zum
Ausrichten und Abdichten
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detail X °

Gewindebeschichtung / Mutter

1 —

@ Xs L Entliftungs- und Kontrollbohrungen J

Weitere Hinweise zur Einspritztechnik entnehmen Sie bitte den Verarbeitungsrichtlinien.
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Konstruktionsrichtlinien
Einspritztechnik - Abdichtmethoden

Metallische Stitzkanten Moosgummi 5 x 4 mm (9 x 4 mm)
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Metallische Stltzkanten und Klebeband Mossgummi-Rundschnur

A

N

Klebeband

Stirnseitige Abdichtung Moosgummi 9 x 2 mm

Abdichtblech
(angeschraubt
oder -geklebt)

=

Kontroll-
und
Entltftungs-
kerbe

Weitere Hinweise zur Abdichtung entnehmen Sie bitte den Verarbeitungsrichtlinien und der Rubrik Zubehér/Moosgummi.
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Konstruktionsrichtlinien

Hilfsvorrichtungen
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Abformen einer Flachfiihrung
(Spachteltechnik / Einspritztechnik)

Hilfsvorrichtung und Stellschrauben (mit Feingewinde)
zum Ausrichten der Teile.

Waéhrend des Einspritzvorganges missen die Teile fixiert
werden, z. B. mit Spannpratzen, Rickhalteleisten o. 4.

Achtung: Teile beim Fixieren nicht verspannen!

Abformen einer Flachfiihrung
(Einspritztechnik)

Hilfsvorrichtung und Stellschrauben (mit Feingewinde)
zum Ausrichten der Teile.

Waéhrend des Einspritzvorganges missen die Teile fixiert
werden, z. B. mit Spannpratzen, Rickhalteleisten o. 4.

Achtung: Teile beim Fixieren nicht verspannen!

Abformen einer Prismenfihrung
(Einspritztechnik)

Hilfsvorrichtung und Stellschrauben (mit Feingewinde)
zum Ausrichten der Teile.

Waéhrend des Einspritzvorganges missen die Teile fixiert
werden, z. B. mit Spannpratzen, Rickhalteleisten o. 4.

Achtung: Teile beim Fixieren nicht verspannen!
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